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RESUMEN (Max. 150 palabras) 

PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACI6N DE UNA TINTA DE IMPRESION DIGITAL Y TINTA OBTENIDA 

Comprende las siguientes fases: se dispersan unos pigmentos en una mezcia de oligomeros y monomeros, 
incluyendo acriiatos de polioles, con un tamano maximo de partfcula de 1 micra, se dlluye con una mezcIa 
de monomeros acnlicos monofuncionales y multifuncionales hasta que se obtiene una viscosidad entre 10 
y 30 centipolses, se introduce un sistema fotoiniclador que originara el iniclo de la polimerizacion de los 
oligdmeros y monomeros de la primera fase, en presencia de radlacion ultravioleta, y se somete la tinta 
resultante a un proceso de filtrado. 
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RESUMEN 

Procedimlento para la fabncaci6n de una tinta de impresldn digital y tinta obtenlda 


• » » 


Comprende las siguientes fases: se dispersan unos pigmentos en una mezcia de ollgomeros y monomeros. 
incluyendo acrilatos de polloles, con un tamafio maximo de parti'cula de 1 micra, se diluye con una mezcia de ; ; 
mondmeros acrillcos monofuncionales y multifunclonales hasta que se obtiene una viscosldad entre 10 y 30 _ . ; , 
centipoises se introduce un sistema fotolniclador que orlglnari el Inlcio de la polimerizacion de los ollgomeros y . ; 
monomeros de la primera fase. en presencia de radiaclon ultravloleta, y se somete la tinta resultante a un proceso de- - 
filtrado. 
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PROCEDIMIENTO PARA LA FABRICACION DE UNA TINTA DE 
IMPRESION DIGITAL Y TINTA OBTENIDA 

Procedimiento para la fabricacion de una tinta de 
impresion digital y tinta obtenida que comprende las 
5 siguientes f ases : se dispersan unos pigmentos en una 
-mezcla de oligomeros y monomeros, con un tatnano maximo 
de partlcula de 1 micra, se diluye con una mezcla de 
monomeros acrilicos mono f unci onales y multif uncionales 
hast a que se obt iene una vi scos idad ent re 10 y 3 0 
10 centipoises, se introduce un sistema f otoiniciador que 
originara el inicio de la polimerizacion de los 
oligomeros y monomeros de la primera fase, en presencia 
de radiacion ultravioleta, y se somete la tinta 
resultante a un proceso de filtrado. 

15 ANTECEDENTES DE LA INVENCION 

Son conocidas en el estado de la tecnica 
diferentes procedimientos y tint as de curado 
ultravioleta para impresi6n digital. En concrete se 
trata de tintas basadas en monomeros monof uncionales , 

2 0 Otras tintas digitales pueden ser para impresora 

laser, que son aquellas que partiendo de un toner o 
tinta en polvo, mediante el uso de carga electrostatica 
por parte de'la impresora se transfiere dicha tinta con 
el uso de un rayo laser. 

25 Son tambien conocidas las tintas para impresoras 

de inyeccion de tinta que utiliza unos canales para 
dirigir la tinta a traves de dichos canales, cuya 
informacion estaba previamente digital izada en el 
ordenador . 



3 

Tarabien se conocen las tintas de impresion 
^Computer to Plate" , que consisten en que previamente 
se crea un archive en un ordenador el cual 
electronicamente hara las imposiciones a las placas. 

De hecho la gran mayoria de las tintas que se 
conocen hasta la fecha siguen el siguiente esquema: 

Un pigmento o mezcla de pigmentos, al que se anade 
una resina soluble que se utiliza como vehiculo. 

Posteriormente se introduce un disolvente organico 
(acuoso o puro) , o una mezcla de un disolvente organico 
acuoso con uno puro. 

Por ultimo se utiliza una resina como espesante o 
de adhesive para la tinta. 

Tarabien se puede senalar que las resinas pueden 
ser identicas y que pueden incluir adltivos como el 
alcohol etxlico o el butanol, entre otros. 

Este esquema es seguido en la Patente Espafiola :n** 
413.791, de 1973 de CIBA-GEIGY AG, que consiste en un 
procedimiento para preparar tintas de imprimir para '.la 
impresi6n de transf erencia por sublimaci6n, en donde i.la 
ventaja consistia en que permitia componer 
preparaciones concentradas muy ricas en colorantes. 

La Patente USA n** 6,383,274 describe una tinta de 
impresion acuosa para ink- jet, en donde el agente 
sangrante de la impresion comprende una composici6n 
fluorinada, en concrete una sal acida perf luoralquil • 
En dicha patente se senala como ventajas que estas 
tintas reducen el tiempo de secado, y en especial 
evitan c[ue se corran las tintas. 



BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION SOLICITADA 



4 

La presente invenci6n es un avance en el campo de 
la fabricaci6n de tintaS/ en especial de tintas para 
impresion digital. 

Dichas tintas una vez impresas en el soporte son 
5 secadas mediante radiacion, lo que provoca que la tinta 
se polimerice fijandose esta inmediatamente al soporte 
y con un tacto-seco. 

La presente tinta cambia por complete el concepto 
de tintas antes senaladas ya que dispone de un pigmento 
10 o mezcla de pigmentot,, pero carece de resina alguna 
para utilizarlas como vehiculo, ni de disolvente 
organico ni de resina que sirva como espesante, ya que 
por su especial composicion no se necesitan. 

Todo ello es debido a que en el momento de la 
15 polimerizaci6n de los monomeros y olig6meros se forma 
el vehiculo para el procedimiento. 

Al propio tiempo los propios monomeros y 
oligomeros hacen de disolvente, formandose asimismo la 
resina en el momento de la polimerizacion. 
20 Todo lo anterior hace c[ue tampoco sea preciso el 

uso del agua u otros disolventes para la fabricacion de 
esta tinta. 

CONCRETA REALIZACION DE LA PATENTS SOLICITADA 

Asi en una concreta realizacion de la presente 
25 invencion, para la fabricacion de una tinta de 
impresi6n digital para ink- jet se deben seguir las 
siguientes f ases : 

En una primera fase se precede a la dispersion de 
unos pigment OS en una mezcla de oligomeros y monomeros, 
3 0 de tal modo que el tamano maximo de particula no sea 
superior a 1 micra. 
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La mencionada dispersi6n de pigmentos se obtiene 
mediante el uso de un molino de bolas de alta energia, 
combinado con la aplicaci6n de una temperatura 
cpnstante entre 35^*0 y 80 molturando hasta obtener 
5 un tamano de particula medio entre 0.1 y 0.8 micras, 
mezclando todo lo anterior con una mezcla de mon6meros, 
acrilatos de poliol y dispersantes , para evitar la 
posterior reaglomerizacion de los pigmentos , 

Posteriormente se diluye con una mezcla de 
10 monomeros acrilicos monofuncionales y multif uncionales 
hasta lograr una viscosidad entre 10 y 30 centipoises. 

Asi, per lo que respecta a dicho monomero acrllico 
monof uncional , la proporcion ideal es la que se 
encuentra entre un 10 a un 25% del total de monomeros 
15 acrilicos. ^ 
De los Mon6meros Acrilicos Multif uncionales, entre 
un 50 a un 90% del total de mon6meros acrilicos , se 
debe diferenciar entre los que son Bifuncionales y Uos 
que son Trif uncionales - 

2 0 Entre los mon6meros acrilicos bifuncionales, para 

esta concreta realizaci6n se utilizarS el 
Hexandioldiacrilato , el Tripropilenglicoldiacrilato y 
el Dipropilenglicoldiacrilato . 

* De entre los mon6meros acrilicos trif uncionales se 
25 utilizara el Trimetilolpropanotriacrilato etoxilado. 

Tambien son empleados en esta formulacion 
Acrilatos de Poliol empleados para mejorar la 
humectacion de los pigmentos. 

Posteriormente se introduce un si sterna 

3 0 f otoiniciador que origina el inicio de la 

polimerizacion de los oligomeros y monomeros de la 
primera fase, debido a la liberacion de radicales 
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despues de haber sido sometido a una fuente de 
radiaci6n ultravloleta . 

Mas tarda, una vez ya se ha concluido con la 
formulacidn de la tinta, y ya se ha obtenido la 
5 viscosidad deseada, se somete la tinta resultante a un 
proceso de filtrado, para retener partlculas, colocando 
sucesivos filtros hasta finalizar con el filtro de 1 
micra, reteniendo todas aquellas particulas que superen 
dicho tamano de 1 micra, . 

10 Esta tinta as especialmente util para su impresion 

en soportes flexibles, como por ejamplo papales, 
elamentos plastif icados , films plasticos, etc.,. 

Dichos soportes flexibles, por medio da unos 
cabezales piezo-electricos de gota-bajo-demanda, 

15 tambien llamados en el sector como ink-jet, van 
eyectando unas gotas de tinta hasta que se configura la 
imagen o ilustracion deseada. 

Una vez la tinta resultante se ha impreso en un 
soporte se aplica sobre dicha tinta una fuente de 

2 0 radiacion, por ejemplo una ISmpara de luz ultravioleta 
o por medio de bombardeo de electrones, que fractura 
las mol^culas del sistema f otoiniciador , pasando a 
tener radicales libres que reaccionan, de manera 
violent a y rapida, con los olig6meros y monomeros, 

2 5 dando como result ado un polimero fijador de los 

pigmentos al soporte impreso. 

La tinta asi obtenida tiene como ventaja 
destacable su alta reactividad en comparacion con las 
existentes permit iendo su empleo en soportes 

3 0 absorbentes obteniendose un buen curado de la pelicula 

de tinta, Ello permite imprimir directamente sobre esos 
soportes sin tener la necesidad de hacer un 
recubrimiento para sellar el poro de los mismos. 



La presente patente de invencion describe un nuevo 
procedimiento para la fabricacion de una tinta de 
impresion digital y tinta obtenida, Los ejemplos aqui 
mencionados no son limitativos de la presente 
invencion, por ello podra tener distintas aplicaciones 
y/o adaptaciones, todas ellas dentro del alcance de las 
siguientes reivindicaciones . 
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REIVINDICACIONES 



1. - Proceditniento para la fabricaci6n de una tinta 
de impresion digital caracterlzado porque comprende las 
siguientes fases: 

5 - Se precede a la dispersion de unos pigment os en 

una inezcla de oligomeros y monomeros, 
incluyendo acrilatos de policies, hasta llegar 
a un tamano maximo de particula de 1 micra, 

- se diluye con una mezcla de monomeros acrilicos 
10 monof uncionales y multif uncionales hasta lograr 

una viscosidad entre 10 y 30 centipoises, 
existiendo en la formulacion entre un 10 y un 
2 5% de monof uncionales como maximo, 

- se introduce un sistema f otoiniciador que 
15 originar^ el inicio de la polimerizaci6n de los 

olig6meros y mon6meros de la primera fase, en 
presencia de radiacion ultravioleta, y 

- se somete la tinta resultante a un proceso de 
filtrado, para retener particulas, por medio de 

20 al menos un filtro, finalizando en el filtro de 

1 micra . 

2. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 
1 caracterlzado porque la mencionada dispersion de 
pigmentos se obtiene mediante el use de un molino de 

25 bolas de alta energia, combinado con una temperatura 
constante entre 35*^0 y aO°C, molturando hasta obtener 
un tamano de particula medio entre 0.1 y 0.8 micras, 
mezclando todo lo anterior con una mezcla de monomeros, 
acrilatos de poliol y dispersantes . 

30 3.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 

16 2 caracterlzado porque una vez la tinta resultante 
se ha impreso en un soporte se aplica sobre dicha tinta 



#1 
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una fuente de radiacion, que fractura las moleculas del 
sistema f otoiniciador, pasando a tener radicales libres 
que reaccionan con los oligomeros y mondmeros, dando 
como result ado un pollmero fijador de los pigmentos al 
5 sopor te . 

4 . - procedimiento de acuerdo con la reivindicaci6n 
16 3 caracterizado porque como monomero acrxlico 
monofuncional se incluye el Isobornil Acrilato en una 
proporcion del 10 al 25% del total de monomeros 

10 acrflicos. 

5. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 
16 3 6 4 caracterizado porque los Monomeros Acrllicos 
Multifuncionales son Bif uncionales y Trif uncionales y 
estan en una proporci6n de un 50 a un 90% del total de 

15 mon6meros acrilicos. 

6. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicagion 
5 caracterizado porque entre los monomeros acrllicos 
bif uncionales se encuentra el Hexandioldiacrilato . c. 

7. - Procedimiento de acuerdo con la reivindicai?i6n 
20 5 6 6 caracterizado porque entre los mon6meros 

acrllicos bif uncionales se encuentra el 

Tripropilenglicoldiacrilato . 

■ 8.- Procedimiento de acuerdo con la reivindicacion 
5 6 6 6 7 caracterizado porque entre los mon6meros 
25 bif uncionales se encuentra el 

• Dipropilenglicoldiacrilato . 

9, - Procedimiento de acuerdo con la reivindicaci6n 
5 6 6 6 7 6 8 caracterizado porque entre los mon6meros 
acrllicos trif uncionales se encuentra el 

30 Trimetilolpropanotriacrilato etoxilado. 

10. - Procedimiento de acuerdo con la 
reivindicaci6n 3 caracterizado porque la fuente de 
radiaci6n es al menos un emisor de luz ultravioleta. 
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11 . - Procedimiento de acuerdo con la 
reivindicaci6n 3 caracterizado porque la fuente de 
radiacion es un botnbardeo de electrones . 

12 . - Tinta para impresi6n digital de acuerdo con 
5 el procedimiento antes mencionado caracterizada porque 

comprende unos Pigmentos en medio orgSnico dispersados 
en una mezcla de oligomeros , mon6meros y Acrilato de 
Poliol, con un tamano maximo de particula de 1 micra, 
disueltos en una mezcla de monomeros acrilicos 

10 monofuncionales y multif uncionales hasta lograr una 
viscosidad entre 10 y 30 centipoises, con un sistema 
f otoiniciador que origina el inicio de la 
polimerizacion de los oligomeros y monomeros de la 
primera fase, siendo filtrada dicha tinta por medio de 

15 al menos un filtro, finalizando en el filtro de 1 
micra . 

13 - - Tinta de acuerdo con la reivindicaci6n 12 
caracterizada porque el tamano de los pigmentos tiene 
un tamano de particula medio entre 0,1 y 0-8 micras. 
2 0 14.- Tinta de acuerdo con la reivindicaci6n 13 

caracterizada porque los referidos pigmentos se mezclan 
con una mezcla de mon6meros y dispersantes . 

15. - Tinta de acuerdo con la reivindicacion 12 6 
14 caracterizada porque como monomero acrilico 

2 5 monof uncional se incluye el Isobornil Acrilato en una 
proporcion del 10 al 25%. 

16. - Tinta de acuerdo con la reivindicacion 12 6 
14 6 15 caracterizada porque los Monomeros Acrilicos 
Multifuncionales son Bif uncionales y Trif uncionales y 

30 estan en una proporcion de un 50 a un 90%. 

17. - Tinta de acuerdo con la reivindicacion 16 
caracterizada porque entre los mon6meros acrilicos 
bifuncionales se encuentra el Hexandioldiacrilato . 



18. - Tinta de acuerdo con la reivindicacion 16 6 
17 caracterizada porque entre los mondmeros acrllicos 
bifuncionales se encuentra el 
Tripropilenglicoldiacrilato • 

19. - Tinta de acuerdo con la reivindicacion 16 6 
17 6 18 caracterizada porque entre los mon6meros 
acrllicos bifuncionales se encuentra el 
Dipropilenglicoldiacrilato . 

20. - Tinta de acuerdo con la reivindicaci6n 16 6 
17 6 18 6 19 caracterizada porque entre- los mon6meros 
acrllicos trif uncionales se ' encuentra el 
Trimetilolpropanotriacrilato etoxilado . 



